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c Montagem do Pinhdao no Motor|

Pressionar usando uma prensa manual.

Blogo de
apoio para
O eixo.

Wurs

2,5 mm

* Atencdo! NGo monte o pinh&o torto, garantir paralelismo.
* Certifique-se que o eixo estd apoiado antes de colocar pressdo.

Distancia ideal
para montagem
no Bloco Motor

N° DO ITEM PECA QTD.

0T Arruela de Apoio 1

02 Arruela de Desgaste | 1 A

03 Bloco Frontal 1

04 Bloco Motor 1

05 Engrenagem 1
Externa / Colar -

06 Parafuso - M4 x 30 4

07 Pinhdo / Planeta 4

08 Prato de Saida - Eixo 1

'Problemas e Solucoes:

* A caixa jd é enviada engraxada e pré-testada.
* Durante a montagem, primeiro rosqueie todos os parafusos até tocar | C
a face, mas sem apertar. Apds isso, sempre aperte os parafusos em
estrela, de forma cruzada, para evitar distorcées no conjunto.

* Caso o conjunto apresenfe muita carga quando os parafusos forem
apertados isso pode significar que o pinhdo estd tocando o fundo

do prato. -> Reveja a distGncia do pinhdo, o mesmo pode estar alfo.
* Amaciar o conjunto alguns minutos melhora o rendimento da caixa.
No primeiro uso, ela pode apresentar um pouco de carga e ruido até

que as engrenagens se assentem.
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DIMENSOES EM MILIMETROS

ROBOCORE TECNOLOGIA

Departamento:

Loja Virtual

Projeto:

Redugdes Planetdrias Orbit500

Projetista:

Robocore Engenharia

Data:

2023

Quantidade:

001

TTULO:

Orbit500V2 Montagem
e Componentes

MATERIAL:

Aco / Zamac-5

Modelo:

vy 4X -

A4

Landscape

1 Estagio

PESO:

218 gramas

ESCALA 1:1

| FOLHA 1 DE 2




3

4

Rolamento 608zz
Anel Elastico 8mm
Rolaomento 608zz

|Componentes Bloco Frontal]

Carcaca do
Bloco Frontal

Chaveta paralela
3x3x20mm

b ROBOCORE TECNOLOGIA
= s OroIit500V2 Montagem
= e Componentes

Bloco Fontal Completo o Aco / Zamac-5 M 4X -] Esfdg|o m/:ipe
1 | 2 | PEso: 218 gramas ESCALA 1 [Foua2oe2
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